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ANNOTATSIYA 

Ushbu maqola avtomobil shinalari ishlash samaradorligini oshirishga 

qaratilgan. 

Kalit so’zlar: Shina, component, radial, dioganal, Michelin, Goodyear, 

Continental, Bridgestone, Kama, Medved. 
 

KIRIRSH  

Eskirgan avtomobil shinalarini to'liq ishlatish uchun zarur shart bu ularni  

alohida komponentlarga ajratishdir: 

- protektor; 

- yon devor; 

- ichki halqa; 

- breker qatlamlari; 

- asos karkasi. 

Har bir komponent alohida-alohida turli tarkibga va tuzilishga ega va bundan 

tashqari, shinalar ishlab chiqarish juda murakkab va qimmat hisoblanadi. Shina 

quyidagi asosiy tamoyillariga asoslangan: 

- yuqori sifatli rezina; 

- kord uchun sifatli matolardan foydalanish; 

- ishonchli po'latdan yasalgan ramka; 

- plastik yig'ish texnologiyasi; 

- yuqori sifatli vulkanizatsiya; 

- har tomonlama sifat nazorati.  
 

ADABIYOTLAR TAHLILI VA METODOLOGIYA  

Shunday qilib, shinalarni ishlab chiqarishda quyidagi sxema 

qo'llaniladi, jumladan, uchta bosqich: xom ashyoni qayta ishlash, 

tayyorlash va ishlab chiqarish. 
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Xom ashyoni qayta ishlash bosqichida rezina aralashmasi yopiq rezina 

mikserda aralashtiriladi. Butun jarayon bosim ostida va avtomatik rejimda yuqori 

haroratda sodir bo'ladi. 

 
1-sxema. Xom ashyoni qayta ishlash jarayoni 

 

Ekstruderda (shprits yoki vintli press) shinaning har bir komponenti lenta 

(protektor, yon devorlar va boshqa elementlar) shaklida hosil bo'ladi. Ushbu 

bosqichda aralashmani hosil qilishda qayta ishlangan aralashmalar ham qo'llaniladi 

va kauchuk aralashma alohida-alohida plastiklashtiriladi va shundan keyingina ular 

aralashtiriladi. Qayta tiklangan aralashmalarni in'ektsiya qilish ancha oson, chunki 

ular kamroq qisqarishga ega va ularning shakli va o'lchamlarini yaxshiroq saqlaydi. 

Shu bilan birga, jarayonning tezligi yuqori bo'lib, energiya xarajatlari yuqori bo'ladi. 

Aralashtirish bilan parallel ravishda, boshqa texnologik pozitsiyalar 

to'qimachilik shinalari karkas, boncuk yadrolari va to'xtatuvchini ishlab chiqaradi. 

To'qimachilik tolasi shnurga o'raladi va kalendarga kiradi, u yerda murakkab 

va qimmatbaho usul yordamida har ikki tomondan yupqa kauchuk qatlami bilan 

yog'lanadi. Matolarni kauchuklash uchun kalendrlar 2 xil: 

- ishqalanish, bunda rezina aralashmasi rulonlar orasidagi ishqalanish tufayli 

matoga surtiladi; 

-rezina aralashmasi yupqa qatlam shaklida bo'lgan astar matoga qo'llaniladi va 

rulonlardan o'tkaziladi. 

Kalendarlar, shuningdek, quvursiz shinalarga havo o'tkazmaydigan kauchuk 

qatlamini qo'llaydi. 

Kauchuk po'lat simga ham murakkab tarzda qo'llaniladi. Bu 

yerda hal qiluvchi omillar qo'llaniladigan kauchuk qatlam 
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qalinligidagi minimal tebranishlar, ikkinchidan, kauchukning simlar bilan bog'lanishi 

zarur ekanligini yodda tutish kerak. 

To'qimachilik tolasi istalgan uzunlikdagi lentalarga kesiladi va po'lat similar 

kengligi bo'ylab kesiladi va tamburga qattiq lenta shaklida o'raladi. Yon uzuk ham 

rezina qobiq bilan jihozlangan. 

Barcha komponentlar silindrsimon shishiriladigan rolik shakliga ega bo'lgan 

yig'ish tamburiga beriladi. Ikki tomon yon tomondan yaqinlashadi, so'ngra sim 

ramkaga tortiladi, shundan so'ng tekis tuzilma o'zining oxirgi toroidal shakliga ega 

bo'ladi. Qattiq qatlamlar siqilgan havo bilan ta'minlanadi. 

 
2-sxema. Shina ishlab chiqarishdagi ishlab chiqarish jarayoni 

 

12-24 atmosfera va 165-200 °C bosim ostida yarim tayyor mahsulot 9-17 

daqiqa isitish vaqtida qolipga bosiladi. 

Shunday qilib, ishlab chiqarilgan barcha avtomobil shinalar ramkaning radiusli 

joylashuvi - radial va diagonal - diagonali lastiklarga bo'linishi mumkin. 

Radial shinalarda shnur va karkas iplari uchun material sifatida diametri 0,2 

mm bo'lgan po'lat sim ishlatiladi. Ushbu turdagi shinalar ham avtomobillar, ham yuk 

mashinalari va avtobuslarda qo'llaniladi. 

Diagonal shinalarda to'qimachilik, neylon, polyester va boshqalar kabi 

materiallar qo'llaniladi. Bu turdagi shinalar, asosan, past tezlikda harakatlanuvchi 

transport vositalarida qo'llaniladi. 
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Shuning uchun, yuqorida ko'rsatilgan Ash  turlarini alohida tarkibiy qismlarga 

ajratish jarayoni boshqacha tarzda amalga oshirilishi kerak.  

Yuqorida aytib o'tilganidek, ashni ajratish jarayoni quyidagi algoritmga 

muvofiq amalga oshirilishi kerak  

- yuvish; 

- issiqlik bilan ishlov berish; 

- ekstraktor orqali ichki halqani chiqarib olish; 

- protektorni ajratish; 

- sim va ramka qatlamlarini ajratish (radial shinalar uchun); 

- rezina tarkibiy qismlarni maydalash (kauchuklash); 

- tayyor mahsulotni yig'ish va qadoqlash. 

 

XULOSA  

Shuning uchun eksperimentni o'tkazish usuli quyida keltirilgan ketma-ketlikka 

ega bo'ladi. 

1. Eksperiment uchun namunalar sifatida dunyo va Rossiya ishlab 

chiqaruvchilarining yetakchi zavodlarining avtomobil shinalari tanlangan: Michelin, 

Goodyear, Continental, Bridgestone, Kama, Medved. 

2. Oldindan tanlangan ashlar yuvish uchun mo'ljallangan uskunalar 

yordamida yuvilgan. 

3. Yuqoridagi barcha tayyorlangan shinalar 120 dan 300 ° C gacha bo'lgan 

harorat oralig'ida isitiladi. Har bir ash uchun uni tarkibiy qismlarga ajratish uchun 

zarur bo'lgan harakatlar aniqlanadi. Matematik qaramliklar qurildi. 

4. Kord halqasini va Braketni olish bo'yicha sa'y-harakatlar aniqlandi va 

matematik qaramliklar qurildi. 

5. Avtomobil shina rezinalarini alohida qismlarga ajratish. 

6. ASH ning kauchuk qismlarini silliqlash to'liq o'lchamdagi o'rnatishda turli 

o'lchamdagi abraziv donalarga ega bo'lgan abraziv maydalagich orqali amalga 

oshirildi. Eksperimental ravishda aniqlangan:- oziqlantirish kuchi, H; 

- chiziqli kesish vositasi tezligi, sm / min; 

- ozuqa miqdori, mm; 

7. Olingan rezina chiplarning o'lchamlari (chang) o'lchanadi. 

8. Rezina kukunni olish jarayoni optimallashtiriladi. 
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